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Zusammenf as sung : 
Rotorspinnmaschine 

Eine Rotorspinnmaschine weist eine Vielzahl von Spinnstellen 
auf, die jeweils eine Auflosewalze und eine Einzugswalze (27) 
zum Zufuhren von Faserband zur Auflosewalze umfassen, sowie 
mit Steuereinrichtungen (25) fur eine Gruppe von 
Einzelantrieben der Einzugswalzen ausgerustet sind. Die 
Steuereinrichtungen (25) weisen jeweils eine 
Anschlufivorrichtung (39) auf, an der eine zusatzliche 
Steuerungskarte (4 0) zur Herstellung von Effektgarn mit 
vorgegebenen Effekten anschliefibar ist. Die 

Steuerungskarte (40) umfafit einen Prozessor und ist uber ein 
Bussystem (41) direkt ansteuerbar. Ein Einrichten der 
Rotorspinnmaschine auf die Herstellung von Effektgarn ist mit 
der erf indungsgemafien Rotorspinnmaschine schnell und 
kostengiinstig durchf uhrbar . Der Wechsel zwischen Effektgarn 
und effektfreiem Garn ist einfach durchf uhrbar . 



(Fig. 3) 
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Beschreibung : 



Ro t or sp innma s chi ne 



Die Erfindung betrifft eine Rotorspinnmaschine gemali dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Bei der Herstellung von Garn wird ublicherweise eine moglichst 
hohe Gleichmafiigkeit des Gams in engen Toleranzen angestrebt. 
Far Effektgarne ist dagegen die Ungleichmaiiigkeit des Garns 
charakteristisch. Als Effektgarn wird ein Garn bezeichnet, in 
dem Dickstellen mit vorgegebenen grQBeren Durchmessern und mit 
vorgegebenen Langen, die sogenannten Effekte, vorhanden sind. 
Die dazwischen liegenden Gamabschnitte mit geringerem 
Durchmesser werden als Stege bezeichnet. Effektgarne gewinnen 
zunehmend an Bedeutung. Anwendungsgebiete sind beispielsweise 
Jeansstoffe, Stoffe fur Freizeitkleidung und Heimtextilien. 

Auch auf Rotorspinnmaschinen lassen sich Effektgarne 
herstellen. Urn auf Rotorspinnmaschinen Effekte im Garn zu 
erzeugen, wird beispielsweise die Faserzufuhr zur Auflosewalze 
der Rotor spinneinrichtung verandert, indem die Drehzahl der 
Einzugswalzen variiert wird. Dazu werden mechanische Getriebe 
angesteuert, die maschinenl ange durchgehende Wellen antreiben. 
Mittels dieser Wellen werden die Einzugswalzen in Rotation 
versetzt. Durch die grofle Masse der bewegten Telle eines 
derartigen Antriebs systems und das Getriebespiel ist jedoch 
eine exakte und sprunghafte Veranderung der Garndicke zu 
Beginn und Ende eines Effektes nicht oder nur schwer 
erzielbar. Die Geschwindigkeit beim Spinnen von Effektgarn muft 
gegebenenfalls gegeniiber der Geschwindigkeit beim Spinnen von 
effektfreiem Garn stark herabgesetzt werden. 
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Die gattungsbildende DE 44 04 503 Al beschreibt eine 
Rotorspinnmaschine, bei der jede Einzugswalze mit ihrer 
Antriebswelle direkt mit einem zugeordneten Schrittmotor 
verbunden ist. Jeder Schrittmotor ist iiber eine 

Ansteuereinheit ansteuerbar. Mit einem Zuf allsgenerator kSnnen 
zufailige Geschwindigkeitsanderungen des Faserbandeinzuges 
erzeugt werden. Ein Effektgarn mit vorgegebenen Effekten lafit 
sich mit dieser bekannten Rotorspinnmaschine nicht herstellen. 

Urn eine Rotorspinnmaschine so einzurichten, dass die 
Herstellung von Effektgarn mit vorgegebenen Eigenschaf ten der 
Effekte mSglich ist, ist erheblicher Aufwand mit 
entsprechenden Kosten ftlr Steuereinrichtungen sowie 
gegebenenfalls auch fur die Antriebe erf orderlich . Daher wird 
aus Kostengriinden auf derartigen Aufwand bei neuen 
Rotorspinnmaschinen verzichtet, wenn nicht bereits beim Kauf 
der Maschine beabsichtigt ist, Effektgarn zu spinnen. Somit 
wurde bisher nur ein dem Produktionsanteil des Effektgarns an 
der Gesamtproduktion des Gams entsprechend geringer Anteil 
der Rotorspinnmaschinen fur die Herstellung von Effektgarn 
ausgeriistet. Da bei der Aufnahme der Produktion von Effektgarn 
anstelle von Neuraaschinen haufig aus wirtschaf tlichen Griinden 
die Nutzung vorhandener, allerdings nicht entsprechend 
ausgertisteter Rotorspinnmaschinen gewiinscht wird, failt 
kostenintensiver Umriistaufwand an. Auch sind 
Steuereinrichtungen, die zur Steuerung der Herstellung von 
effektfreiem Gam ausreichen, nicht in der Lage, die 
Herstellung von Effektgarn zu unterstiitzen . 
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Es 1st Aufgabe der Erfindung, die vorbeschriebenen Nachteile 
bei der Einrichtung einer Rotorspinnmaschine auf die 
Produktion von Effektgarn zu vermindern. 

Diese Aufgabe wird mit einer Rotorspinnmaschine mit den 
Merkmalen des Anspruchs 1 geldst . 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der 
Unteranspruche . 

Mit einer Rotorspinnmaschine gemafi Anspruch 1 ist eine 
schnelle, wenig aufwendige Umrustung einer Rotorspinnmaschine 
auf die Herstellung von Effektgarn mit vorgegebenen Effekten 
moglich. Der Wechsel zu Partien mit anderen Effekten lafit sich 
bei erfindungsgemafien Rotorspinnmaschinen einfach durch 
Einlesen der Effekte in die Zentralsteuerung und Obertragung 
der erforderlichen Daten iiber einen Can-Bus an die 
Steuerungskarte durchfiihren. Ein Wechsel der Steuerungskarte 
ist dazu nicht notig. 

Die Steuerungskarten steuern jeweils eine Mehrzahl von 
Spinnstellen, ohne dass durch den Umfang der zu iibertragenden 
Daten die Ef f ektherstellung beeintrachtigt wird, wie es bei 
der Ansteuerung aller Einzelantriebe der Einzugswalzen einer 
Rotorspinnmaschine von einer serienmafligen Steuereinrichtung 
aus auftreten k6nnte. Besonders gunstig ist es dabei, wenn 
eine Steuereinrichtung jeweils die Spinnstellen eines aus 

24 Spinnstellen gebildeten Abschnittes der Rotorspinnmaschine 
steuert . 

Bei einer Rotorspinnmaschine gemafi Anspruch 5 ist ein Wechsel 
der Steuerungskarte beim Wechsel von der Herstellung von 
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Effektgarn zur Herstellung von ef fektfreiem Gam und umgekehrt 
kein Wechsel der Steuerungskarte erf orderlich, sondern der 
Wechsel in der Herstellung kann durch einen einfachen 
Steuerbefehl an die Steuerungskarte erfolgen. 

Die erfindungsgemafie Rotorspinnmaschine erlaubt ein schnelles, 
einfaches und kostengttnstiges Einrichten auf die Herstellung ' 
von Effektgarn mit problemlosem Partiewechsel . Durch die 
Anordnung der Steuerungskarte auf der Steuereinrichtung fur 
einen Abschnitt der Rotorspinnmaschine lassen sich im Garn die 
Wechsel zwischen Stegen und Effekten auch bei hoher 
Garngeschwindigkeit prazise gesteuert vornehmen. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung sind den Figuren 
entnehmbar . 



Es zeigen: 

Pig. 1 eine Prinzipdarstellung einer Spinnstelle, 

Fig. 2 die Aufloseeinrichtung einer Spinnstelle in 

vereinfachter Prinzipdarstellung in Teilansicht, 

Fig. 3 eine Prinzipdarstellung der Steuerung von Einzugswalzen 

einer Rotorspinnmaschine. 

Aus der Vielzahl der Spinnstellen einer Rotorspinnmaschine ist 
eine einzelne Spinnstelle 1 in Seitenansicht gezeigt . An der 
Spinnstelle 1 wird aus einer Faserbandkanne 2 ein Faserband 3 
durch einen sogenannten Verdichter 4 in die Spinnbox 5 der 
Rotorspinneinrichtung eingezogen. Die in der Spinnbox 5 
angeordnete Einrichtung zum Vereinzeln der Fasern und deren 
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Einspeisung in den Spinnrotor 6 sind aus dem Stand der Technik 
bekannt und deshalb nicht n&her erlautert. Angedeutet ist der 
Antrieb des Spinnrotors 6, der aus einem langs der Maschine 
verlaufenden Riemen 7 besteht, mit dem alle Rotoren der an 
einer Langsseite der Spinnmaschine installierten Spinnstellen 
angetrieben werden. Alternativ sind allerdings auch 
Einzelantriebe der Rotoren moglich. Der Riemen 7 liegt auf dem 
Rotorschaft 8 des Spinnrotors 6 auf. 

Im Spinnrotor 6 wird der Faden 9 gebildet, der durch das 
Fadenabzugsrohrchen 10 mittels der Abzugswalzen 11 abgezogen 
wird. AnschlieJiend passiert der Faden 9 einen Sensor 12, den 
sogenannten Reiniger, zur Qualitatsuberwachung des Fadens. Dem 
Sensor 12 ist eine Schneidvorrichtung 13 nachgeordnet , mit der 
beim Erkennen eines Garnfehlers das Garn durchtrennt werden 
kann. Von einem Fadenfiihrer 14 wird der Faden 9 so gefiihrt, 
dass er in Kreuzlagen auf eine Kreuzspule 15 aufgespult wird. 
Die Kreuzspule 15 wird von einem Spulenhalter 16 getragen, der 
am Maschinengestell schwenkbar gelagert ist. Die Kreuzspule 15 
liegt mit ihrem Umfang auf der Spultrommel 17 auf und wird von 
dieser so angetrieben, dass der Faden 9 im Zusammenwirken mit 
dem Fadenfiihrer 14 in Kreuzlagen aufgewickelt wird. Die 
Drehrichtungen der Kreuzspule 15 und der Spultrommel 17 sind 
durch Pfeile angedeutet. Der Sensor 12 und die 
Schneidvorrichtung 13 sind uber die Leitungen 18 und 19 mit 
einer Steuerungseinheit 2 0 der Spulstelle verbunden. Die 
Steuerungseinheit 20 ist uber die Leitung 21 mit einem 
Zentralrechner 22 der Rotorspinnmaschine verbunden. Der 
Schrittmotor 23 der Einzugswalzen ist liber die Leitung 24 mit 
der Steuereinrichtung 25 verbunden. 



« 
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Figur 2 zeigt Einzelheiten der Auflosung des Faserbandes 3 in 
Einzelfasern. Das durch den Verdichter 4 eingezogene 
Faserband 3 wird zwischen dem Klemmtisch 2 6 und der 
Einzugswalze 27 geklemmt und der schnell rotierenden 
Auflosewalze 28 vorgelegt . Die Einzugswalze 27 ist uber die 
Antriebsverbindung 29 mit dem Schrittmotor 23 verbunden. Der 
Schrittmotor 23 ist Uber die Leitung 24 ansteuerbar. Die 
Drehrichtung der Auflosewalze 28 ist durch den Pfeil 30 
angedeutet . 



Der prinzipielle Aufbau der erf indungsgemaften 

Einzugswalzensteuerung ist in Figur 3 schematisch dargestellt . 

Von einer Einheit 31 zum Generieren von Daten, die ein 
bestimmtes Effektgarn charakterisieren, werden diese Daten an 
eine Garngestaltungseinheit 32 ubermittelt. Die Obermittlung 
wird durch den Pfeil 33 angedeutet. In der 
Garngestaltungseinheit 32 werden mittels einer 
Garngestaltungssoftware die fur das Spinnen auf einer 
Rotorspinnmaschine erf orderlichen Daten generiert . Diese Daten 
werden uber den CAN-BUS 34 an eine Zentralsteuereinrichtung 35 
der Rotorspinnmaschine ubermittelt. Die Obermittlung kann auch 
alternativ mit transportablen Datentragern, wie zum Beispiel 
einer Compact -Fl ash -Karte, erfolgen. 

Der Zentralsteuereinrichtung 35 ist iiber die Leitung 36 mit 
dem Zentralrechner 22 verbunden. Die Steuereinrichtung 25 
umfafit die Steuerung von 24 Schrittmotoren 23 der jeweiligen 
Einzugswalzen 27 tiber eine Leitung 24. Alle 24 Spulstellen 
sind gleichartig aufgebaut. Auf die Steuereinrichtung 25 ist 
mittels der Anschlufivorrichtung 39 eine Steuerungskarte 40 
angeschlossen. Die fur die Herstellung von Effektgarn 
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erforderlichen Daten zur Steuerung der Schrittmotoren 23 
werden iiber den Can-Bus 41 von der Zentralsteuereinrichtung 35 
an die Steuerungskarte 40 tibermittelt . Die Steuerungskarte 40 
setzt zur Herstellung von Effektgarn die Daten iiber Dicke und 
Lange der Effekte und der Stege unter Anpassung an die ubrigen 
Spinneinstellungen in Steuerdaten fur die Schrittmotore 2 3 zur 
Erzeugung der Drehbewegung der Einzugswalzen 2 7 urn. 

Mit einem als Can-Bus ausgebildeten Datenbus lassen sich die 
erforderlichen groBen Datenmengen sehr schnell transf erieren . 
Der Can-Bus 1st fur die Anf orderungen automat isierter Systeme 
entwickelt worden. Ober den Can-Bus 42 als Fortsetzung des 
Can-Buses 41 werden die fur die Steuerung der Schrittmotoren 
der Einzugswalzen erforderlichen Daten an weitere nicht 
dargestellte Steuerungskarten, die an Steuereinrichtungen 
weiterer Abschnitte der Rotorspinnmaschine angeschlossen sind, 
ubertragen. Eine der weiteren Steuereinrichtungen ist 
gestrichelt angedeutet . Die weiteren Steuereinrichtungen sind 
wie die Steuereinrichtung 25 aufgebaut, weisen eine gleiche 
Anschlufivorrichtung und eine angeschlossene gleiche 
Steuerungskarte auf . Jede weitere Steuereinrichtung steuert 
jeweils die Spinnstellen eines aus 24 Spinnstellen gebildeten 
Abschnitts der Rotorspinnmaschine. 

Wird der Schrittmotor 23 so angesteuert, dass er schneller 
lauft, transportiert die Einzugswalze 27 mehr Fasermaterial 
zur Auflosewalze 28. Dies hat zur Folge, dass pro Zeiteinheit 
mehr Fasermaterial in den Rotor 6 gelangt und der gesponnene 
Faden dicker wird. Die Lange der Dickstelle ist abhangig von 
der Zeitdauer der erhohten Faserzufuhr. Der Durchmesser der 
Dickstelle ist abhangig von der Geschwindigkeit des 
Schrittmotors 23 beziehungsweise der Einzugswalze 27. 
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Ober die Leitung 43 wirci von dem Zentralrechner 22 die 
Steuereinrichtung 25 angesteuert, wobei uber Steuerbef ehle 
vorgegeben wird, ob die Steuereinrichtung 25 die Herstellung 
von Ef fektgarn oder die Herstellung von ef f ektf reiem Gam 
steuert. Mit der Steuerung von 24 Spinnstellen durch die 
Steuereinrichtung 25 wird gegenuber einer Steuerung aller 
Spinnstellen direkt durch den Zentralrechner 22 eine Tragheit 
in der Steuerung der Einzugswalzen vermieden, die durch 
Verzogerungen bei der Daternibertragung eintreten kann. 
Andererseits wird die Anzahl der fur eine Rotorspinnmaschine 
erforderlichen Steuereinrichtungen 25 samt Steuerungskarte 40 
begrenzt und dadurch der bauliche Aufwand in einem 
wirtschaftlichen Rahmen gehalten. 

Die Nachrustung einer Rotorspinnmaschine , die zunachst nur fur 
die Herstellung von eff ektf reiem Garn eingerichtet ist, auf 
eine Maschine, mit der Ef fektgarn hergestellt werden kann, 
lafit sich auf einfache Weise vollziehen. Die 

Anschlullvorrichtung kann als Steckvorrichtung ausgefiihrt sein, 
und die Steuereinrichtung 25 und die Steuerungskarte 40 konnen 
als Leiterkarten ausgebildet sein. Fur das Umschalten von 
effektfreiem Garn auf Effektgarn bei Partiewechsel ist kein 
manueller Eingriff zum Austauschen von Steuerungskarten 40 
erforderlich, sondern der Wechsel erfolgt, wie vorbeschrieben, 
durch einen Steuerbef ehl des Zentralrechners . 

Die Erfindung ist nicht auf dargestellte Ausf uhrungsbeispiele 
begrenzt. Alternative Ausbildungen im Rahmen des 
Erfindungsgedankens sind moglich. 
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Patentanspruche : 

1. Rot orspinnmas chine mit einer Vielzahl von Spinnstellen, die 
jeweils eine Auflosewalze und eine Einzugswalze zum 
Zufuhren von Faserband zur Auflosewalze umfassen, sowie mit 
Steuereinrichtungen fur eine Gruppe von Einzelantrieben der 
Einzugswalzen ausgeriistet sind, 

dadurch gekennzeichnet , 

dass die Steuereinrichtungen (2 5) jeweils eine 
Anschlufi vorrichtung (39) aufweisen, an der eine zusatzliche 
Steuerungskarte (40) zur Herstellung von Effektgarn mit 
vorgegebenen Effekten anschliefibar ist, die einen Prozessor 
umfafit, der die daflir erhohten Rechenleistungsanf orderungen 
erfullt und uber ein Bussystem (41) ansteuerbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass 
die Steuereinrichtung (2 5) mit einem Zentralrechner (22) 
der Rotorspinnmaschine verbunden ist . 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass eine Steuereinrichtung (2 5) jeweils die 
Spinnstellen (2) eines aus 24 Spinnstellen gebildeten 
Abschnittes der Rotorspinnmaschine steuert . 
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Vorrichtung nach einem cier Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet r dass die AnschluB vorrichtung 39 so 
eingerichtet ist, mit dem Anschluli die Steuerungskarte (40) 
die Grundfunktionen der Steuereinrichtung (25) zur • 
Herstellung von ef f ektf reiem Gam abschaltet und die 
Steuerungskarte (40) fur die Ausubung der Funktionen fur 
die Herstellung von eff ektf reiem Garn und die Herstellung 
von Effektgarn ausgebildet ist. 




FIG. 1 




FIG. 2 
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